
太赫兹 WARP

新时代的测量产品
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 第一个基于太赫兹的测量系统，

 100%测量管壁厚度

 纵向和圆周方向上都是如此。

 测量精度为±10μm

 测量结果与管道温度无关

 如和重量计量器或每米计量器，可以降低
生产成本。

 生产率的提高是增加利润！。

新测量精度最高的测量原理
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电磁波谱

无线电波 微波 太赫兹 可见
光谱

红外线 紫外辐射

X射线 伽马射线
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1. WARP 4

2. WARP 8

3. WARP 100

4. WARP XXL

5. WARP Portable

太赫兹
新时代的壁厚测量

1. 2.
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WARP 太赫兹 壁厚测量

Wt



6WARP 

WARP 多层测量

Wt total

Wt 2Wt 1
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WARP 直径测量

A 2A 1 ø

A total
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测量:

 38个壁厚数据

 100%壁厚测量

 多层测量

 层厚

 内外径

 偏心率

 椭圆度

 生产量（和重力计量）

WARP

测量和控制

控制:

 薄点（壁厚/牵引）

 壁厚分布（热定心）

 直径（真空度）

重力控制:

 每公斤重量（牵引/挤出机）

 薄点（壁厚/牵引）

 工作点的方法（挤出机/牵引）

 组分喂料

 共挤
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 详细的产品信息（壁厚、直径、偏心率、椭圆度）

 直接测量

 自动定心

 COEX测量

 不受温度影响

 免维护

 通过薄点控制、节省5%或更多的材料

 改进的定心过程和系统启动的挤压生产线

 提交给客户的文件

 验证的控制原理

 易于连接到挤出机控制

 使用方便，培训需求低

WARP 4 / WARP 8: 4和8个测量点-壁厚和直径的精确
测量
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节约 WARP
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 WARP 100 检查管100%壁厚度，包括纵向和圆周方向。

 线速度可达60米/分钟

WARP 100 

100%壁厚测量原理
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 直径测量 达19轴

 折射率（单管）的自动计算

 多层测量

 S—min控制（无重力计量）

 报警处理

 可选的：文档和趋势

与重力计量一起用

 薄点控制

 生产量控制

 通过牵引或挤出机控制每米重量

 增壁厚功能

WARP 100

100 % 测量燃气管和压力管
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WARP 节省
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 特别是对于厚壁大口径管道，由于其高的渗透深度，
翘曲变形很大

 即使是相反的管壁，内外直径也可以以高精度测量。

 由于不受温度影响，该系统不需要校准。

 配置重力计量：通过薄点控制可节省材料5%或更多

 改进的定心过程和挤出生产线的系统启动。

WARP XXL

所有大型管道的节约潜力
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 移动式电池供电手持快速测量管道壁厚点

 不受温度影响

 适用于校准套筒前面的壁厚测量

 特别适用于大型管道

 测量数据显示在LCD显示器

 通过WiFi传输到主系统。

WARP Portable

壁厚点测量
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